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OPIS TECHNICZNY WYROBU

Zestaw wyrobéw do wykonywania wielkogabarytowych, jednostrefowych przewodow
oddymiajacych AWP-OD/G.
Producentem zestawu wyrobow jest AIRWENT SYSTEM Sp. z 0.0. Sp. komandytowa,
ul. Mizikowskiego 3, 05-082 Stare Babice. Zestaw wyrobéw produkowany jest w
zakladzie produkcyjnym w Polsce.
W sklad zestawu wchodzg nastgpujace wyroby:
elementy przewoddw — odcinki proste i ksztattki, o przekroju prostokgtnym, wykonane
z ocynkowanej blachy stalowej,
kratki oddymiajace AWP-K-OD/G i AWP-KP-OD/G,
kulisowe thumiki akustyczne AWP-TAP-OD/G,
kompensatory wydtuzen termicznych AWP-E-OD/G,
pokrywy rewizyjne,
masy uszczelniajgce,
uszczelki ceramiczne i silikatowe,
taczniki mechaniczne,

Wymiary:

szerokos$é: 200 -+ 2500 mm, przy wysokosci 1001 + 1500 mm,
szeroko$é: 1251 + 2500 mm, przy wysokosci 200 + 1500 mm,
dtugo$é odcinkéw prostych i ksztattek: nie wigksza niz 1500 mm.

Standardowe wymiary przekroju poprzecznego elementéw przewoddw o przekroju
prostokgtnym podano w tablicy 1.

Tablica 1
Szeroko$é (A), mm
Wysokost 200 + 1250 1500 1750 2000 2250 2500
(B), mm
Pole przekroju poprzecznego, m?
200 0,300 0,350 0,400 0,450 0,500
250 0,375 0,437 0,500 0,562 0,625
300 Zakres nie objety 0,450 0,525 0,600 0,675 0,750
Krajowa Oceng
400 Techniczna 0,600 0,700 0,800 0,900 1,000
500 (objgty normg 0,750 0,875 1,000 1,125 1,250
PN-EN
600 12101-7:2012) 0,900 1,050 1,200 1,350 1,500
800 1,200 1,400 1,600 1,800 2,000
1000 1,500 1,750 2,000 2,250 2,500
1250 0,250 + 1,562 1,875 2,187 2,500 2,812 3,125
1500 0,300 + 1,875 2,250 2,625 3,000 3,375 3,750




Wyroby wchodzace w sklad zestawu:

Odcinki proste i ksztaltki. W skiad zestawu wyrobéw AWP-OD/G
wchodzg odcinki proste i ksztattki, o przekroju prostokatnym i wymiarach okres§lonych
w tablicy 1 (m. in. tuki i kolana, tréjniki, czworniki, dyfuzory, konfuzory i odsadzki
prostokgtne).

Odcinki proste i ksztattki, wchodzace w skiad zestawu pokazano na rys.
A2 =+ A6. Ksztalty i odchytki wymiarowe odcinkéw prostych i ksztattek sg zgodne z
normg PN-EN 1505:2001.

Odcinki proste i ksztattki s3 wykonane z ocynkowanej blachy stalowe;j
gatunku DX51D+Z275 wedlug normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 mm,
przetfaczanej w celu poprawienia sztywnosci co 150 mm (wzmocnienia poprzeczne).
Odcinki proste i ksztattki sa zakonczone ramkami z profili o szeroko$ci 30 mm, z
naroznikami z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51+Z275 wedlug normy
PN-EN 10346:2015. Profile ramki s3 wykonane z ocynkowanej blachy stalowej gatunku
DX51+2275 wedtug normy PN-EN 10346:2015, o gruboéci 0,8 mm. Ramki s3
mocowane do przewodéw metodg zgrzewania punktowego. Rozstaw spoin wynosi 75 +
5 mm. W naroznikach ramek powinny znajdowa¢ si¢ otwory do polaczenia
sgsiadujacych elementdw za pomoca $rub stalowych M10.

Wszystkie szwy i polaczenia sg uszczelnione ogniochronng masg silikonowa,
spetniajgca co najmniej kryteria klasy odpornosci ogniowej EI 120 wg normy PN-EN
13501-2:2016. Uszczelnieniu podlegaja szwy wzdtuzne plaszcza przewodéw, narozniki
potaczen kohierzowych oraz miejsca mocowania wewnetrznych wspornikéw i
kierownic.

W przypadku szwow wzdtuznych i naroznikéw, masy ogniochronne sg naktadane od
strony zewnetrzne;j.

Odcinki proste i ksztaltki o dtugosci wigkszej niz 500 mm sg wyposazone w
wewngtrzne wsporniki w postaci stalowych, ocynkowanych rur o $rednicy co najmniej
1/2”, z umieszczonymi wewnatrz stalowymi pretami gwintowanymi M8§.

Wzmocnienia wewngtrzne sg przytwierdzone do ptaszcza przewodéw za pomoca
stalowych nakretek M8 i przykryte od zewnatrz talerzykami z ocynkowanej blachy
stalowej grubosci 1,0 mm i $rednicy @ 74 mm. Wsporniki sg stosowane
w przewodach o szerokosci lub wysokosci powyzej 625 mm. Wspomiki sa
rozmieszezone symetrycznie wzdhuz osi przewodu, w odleglosci nie wigkszej niz 500
mm od siebie i od polgczen kotnierzowych.

W przypadku elementéw o szerokos$ci od 625 do 2500 mm i wysokosei od 1001 do 1500
mm, stosowane sg wzmocnienia krzyzowe. Wzmocnienia krzyzowe sa tgczone ze soba
za pomocg stalowych facznikow mechanicznych.

Kratki oddymiajace AWP-K-OD/G i AWP-KP-OD/G. W skiad zestawu wyrobow
AWP-OD/G wchodzg jednorzgdowe kratki oddymiajace AWP-K-OD/G lub kratki
oddymiajgce z przepustnicg regulacyjng AWP-KP-OD/G, o wymiarach nie wiekszych
niz 1250 x 650 mm. Kratki oddymiajgce sg montowane na kréécach odgatezien
(trojnikéw). Kierownice kratek (zaluzje) sa ustawione nieruchomo, w potozeniu
prostopadlym do plaszczyzny wlotowej lub pod katem 45°.

W przypadku kratek AWP-KP-OD/G dodatkowym elementem jest przepustnica,
ktorej kierownice sg zamontowane w ukladzie pionowym. Zakres regulacji kata
ustawienia kierownic wynosi 45° + 90° w stosunku do ptaszczyzny wlotowej kratki (90°
oznacza pelne otwarcie przepustnicy). Zmiana kata ustawienia jest dokonywana recznie
podczas regulacji instalacji oddymiajgce;j.

Kratki oddymiajgce nie posiadajg elementow wykonanych z tworzywa sztucznego.
Kratki oddymiajace pokazano na rys. A7.



Kulisowe tlumiki akustyczne AWP-TAP-OD/G. W sklad zestawu wyrobéw
AWP-0OD/G wchodza ttumiki akustyczne skiadajace si¢ z obudowy (korpusu) oraz plyt
ttumiacych (kulis), ktorych liczba i wymiary zalezg od parametréw akustycznych
thumika.

Korpusy (obudowy) thumikow sa wykonane z ocynkowanej blachy stalowe;j
gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosei 1,0 mm. Odchyiki
wymiardw gtéwnych obudowy sg zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1505:2001.
Korpusy tlumikow sg zakonczone ramkami z profili o szerokosei 30 mm, wykonanymi z
ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o
grubosci 0,8 mm, ze stalowymi naroznikami o grubosci 3,0 mm. Ramki s3 mocowane do
ptaszcza obudowy metoda zgrzewania punktowego. Ggstos¢ spoin wynosi 75 + 5 mm.
W naroznikach ramek znajduja si¢ otwory do potaczenia sgsiadujacych elementow za
pomocg srub stalowych M10.

Wszystkie szwy 1 polgczenia sa uszczelnione ogniochronng masg silikonowa,
spetniajgca co najmniej kryteria klasy odpornosci ogniowej EI 120 wg normy PN-EN
13501-2:2016.

Plyty ttumigce (kulisy) maja grubos¢ 100, 200 lub 300 mm i skiadajg si¢ z
obudowy, wykonanej z ocynkowanej blachy stalowej, gatunku DX51D+Z275 wg normy
PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 mm oraz wypelnienia. Wypelnienie stanowig ptyty
ze skalnej welny mineralnej wg normy PN-EN 13162:2015, o gestosci 50 kg/m®, pokryte
jedno- lub dwustronnie tkaning z wiokna szklanego. Powierzchnie boczne kulis (ostona
pyt ttumigcych) sa pokryte ocynkowang blacha stalowg, petng lub perforowang, o
grubosci 0,8mm. Thumiki z kulisami pokrytymi w calosci blachg perforowang majg
w oznaczeniu dodatkowy symbol ,,-KA”. Gdy polowa powierzchni kulis pokryta jest
blachg perforowana, a druga polowa blachg petng, oznaczenie kulis jest uzupeinione
symbolem ,,-KA-R”. W przypadku wypelnienia z jednostronnym welonem szklanym,
warstwa welny mineralnej jest skierowana tkaning z widkna szklanego w strone blachy
ostaniajacej kulisty (pelnej lub perforowanej). W celu zmniejszenia oporow przeptywu,
kulisy sg wyposazone w owiewki wykonane z ocynkowanej blachy stalowej gatunku
DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 0,8 mm.

Maksymalna dtugo$¢ thumikow akustycznych wynosi 1500 mm. W zakresie
wymiaréw przekroju poprzecznego, ttumiki sg dostosowane do wymiar6w odcink6w
prostych przewoddw (maksymalne wymiary 2500 x 1500 mm). Kulisowe ttumiki
akustyczne pokazano na rys. A8.

Kompensatory wydluzen termicznych AWP-E-OD/G. W sklad zestawu
wyrobéw AWP-OD/G wchodzg kompensatory wydtuzen termicznych AWP-E-OD/G,
o wymiarach przekroju dostosowanych do wymiaréw odcinkéw prostych przewodow
(maksymalne wymiary 2500 x 1500 mm), przeznaczone do kompensacji wydtuzen
termicznych.

Kompensatory sa wykonane ze ocynkowanej blachy stalowej gatunku
DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 0,8 mm.

Kompensatory posiadajg na srodku ptaszcza obwodowe wygigcie w kierunku
zewnetrznym. W naroznikach plaszcza sa wykonane przettoczenia w kierunku
wewnetrznym. Kompensatory sg zakonczone potaczeniami kolnierzowymi o szerokosci
30 mm, z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN
10346:2015, o grubosei 0,8 mm. Potgczenia wzdluzne znajdujg si¢ na ptaskich bokach
plaszcza. Dlugo$¢ kompensatoréw wynosi 200 mm.

Kompensatory wydtuzen termicznych pokazano na rys. A9.

Schemat rozmieszczenia kompensatoréw wydiuzen termicznych przedstawiono na rys.
Al0.



Pokrywy rewizyjne. W skiad zestawu wyrobéw AWP-OD/G wchodza pokrywy
rewizyjne, wykonane z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy
PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 mm, z dodatkowym przetloczeniem krzyzowym
(koperta) oraz ramka potgczenia kolnierzowego, wykonang z profilu o szerokosci 30mm.
Pokrywy sq montowane na kro¢cach odgatezien (trojnikéw). Maksymalne wymiary
pokryw rewizyjnych wynoszg 2500 x 300 mm.

Masy uszczelniajace. W skiad zestawu wyrobow AWP-OD/G wchodzi
ogniochronna masa silikonowa Fire Silicone B1 FR firmy Soudal do uszczelniania
szwow wzdluznych plaszeza przewoddw, naroznikow polaczen kotnierzowych i odejsé
pod kratki oddymiajgce. Opcjonalnie do uszczelniania moga by¢ stosowane inne
ogniochronne masy silikonowe, przeznaczone do zlaczy liniowych, wprowadzone do
obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem, spetiajgce
co najmniej kryteria klasy odpornosci ogniowej EI 120 wg normy PN-EN 13501-2:2016.

Uszczelki ceramicezne i silikatowe. W sklad zestawu wyrobow AWP-OD/G
wchodzg uszezelki ceramiczne lub silikatowe, odporne na dzialanie temperatury 1000°C,
o minimalnym przekroju 20 x 5 mm lub dwa paski uszczelek o przekroju 10 x 5 mm.
Uszezelki stosowane sg w potgczeniach kotnierzowych elementow stalowych.

T.gczniki mechaniczne. W sklad zestawu wyrobéw AWP-OD/G do
wykonywania przewoddw oddymiajgcych AWP-OD/G wchodzg klamry montazowe z
ocynkowanej blachy stalowej oraz sruby stalowe, nakretki, podkladki i inne tgczniki
mechaniczne, okreslone w projekcie technicznym.

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobow, objety jest Krajowa Oceng Techniczna nr ITB-KOT-
2020/1273 wydanie 1, jest przeznaczony do wykonywania wielkogabarytowych,
Jjednostrefowych przewodéw oddymiajgcych, stosowanych wylgcznie w systemach
kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta.

Przewody AWP-OD/G sg przeznaczone do obstugi pojedynczych stref pozarowych.
Przewody mogg by¢ montowane wylacznie w pozycji poziome;.

Przewodami AWP-OD/G mogg by¢ odprowadzane gazy o temperaturze nie wyzszej niz
600 °C.

Przewody AWP-OD/G mogg by¢ stosowane w instalacjach o cignieniu roboczym od -
1500 do +500 Pa.

Do kompletowania zestawu mogg by¢ uzyte wszystkie lub niektére z wyrobow
wymienionych w p. 1.

Kompensowanie wydtuzen moze by¢ realizowane wylgcznie przez
kompensatory, wechodzace w skiad zestawu objetego Krajowa Oceng Techniczna.

Kompensatory powinny by¢ stosowane w przypadku przewodéw o dhugoscei
wiekszej niz 5 m. Odlegtos¢ pomigdzy kompensatorami nie moze by¢ wieksza niz 10 m.
Odlegtos¢ kompensatora od nieruchomego konca instalacji nie powinna byé wieksza niz
5'ms

Jednostrefowe przewody oddymiajagce AWP-OD/G, wykonane i zamontowane
zgodnie z wymaganiami Krajowej Oceny Technicznej, zostaly sklasyfikowane wedhug
kryteriow normy PN-EN 13501-4:2016 w klasie Esoo 120 (ho) S1500single odpornosci
ogniowe;j.

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu AWP-OD/G sg wykonane z materialow
niepalnych i sg nierozprzestrzeniajace ognia (NRO).

Warunki stosowania

Zestaw wyrobow AWP-OD/G powinien by¢ stosowany zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu budowlanego,
uwzgledniajgcym polskie normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szezeg6lnogci
rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow



technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1065).

Przewody AWP-OD/G mogg stanowi¢ samodzielng instalacje lub mogg by¢
laczone z innymi instalacjami jedno- lub wielostrefowymi, dla ktorych dokumentem
odniesienia jest norma PN-EN 12101-7:2012, Aprobata Techniczna lub Krajowa Ocena
Techniczna. Polaczenie z instalacja jedno- lub wielostrefowa, wykonang z elementow
objetych normg PN-EN 12101-7:2012, powinno by¢ wykonywane z zastosowaniem
ramek kolierzowych z ocynkowanej blachy stalowej, o szerokosci 30 mm, z
naroznikami ze ocynkowanej blachy stalowej grubosci 3,0 mm, fgczonych srubami
stalowymi M10, oraz uszczelek ceramicznych lub silikatowych, odpornych na dziatanie
temperatury 1000 °C, o minimalnym przekroju 20 x 5 mm lub dwoch paskow uszezelek
o przekroju 10 x 5 mm. Na calym obwodzie, powinny by¢ stosowane dodatkowo klamry
montazowe z ocynkowanej blachy stalowej. Maksymalna odlegtos¢ klamer od naroznika
polaczenia kolnierzowego oraz wzgledem siebie powinna wynosi¢ 250 mm.

Poszczegdlne elementy przewodow nalezy taczy¢ migdzy sobg za pomocg
potaczen kolnierzowych, skrecanych $rubami M10, o klasie wiasnosci mechanicznej 5.8.
Miedzy ramkami potgczen kotnierzowych powinny by¢ umieszczone uszezelki
ceramiczne lub silikatowe, odporne na dziatanie temperatury 1000 °C, o przekroju 20 x 5
mm lub dwa paski uszczelek o przekroju 10 x 5 mm. Na calym obwodzie ramka
polaczenia kotnierzowego powinna by¢ dodatkowo skrecona za pomocg klamer
montazowych z ocynkowanej blachy stalowej. Maksymalna odlegtos¢ klamer od
naroznika polgczenia kolnierzowego oraz wzgledem siebie powinna wynosi¢ 250 mm.

Przewody AWP-OD/G powinny by¢ podwieszane w sposob okreslony w
projekcie technicznym. Naprezenia rozciggajace w pionowych elementach podwieszen w
zadnym przypadku nie moga przekraczaé wartodci 6 N/mm?.

Przewody powinny by¢ podwieszane do poziomych przegréd budowlanych
(stropoéw) za pomoca stalowych kotew rozporowych, pretow gwintowanych M10 + M12
wraz z podkladkami i nakr¢tkami oraz podpdr — stalowych szyn montazowych o
minimalnej no$nosci 0,8 kN/m, w odniesieniu do obciazenia ciaglego, w sposob
okreslony w projekcie technicznym. Rozmiar elementow montazowych zalezy od
wymiaréw przekroju poprzecznego przewodéw, oraz masy podwieszanego elementu.
Maksymalna odleglto$¢ migdzy podwieszeniami wynosi 1500 mm. Maksymalna
odleglos$¢ podwieszenia od potaczenia kolnierzowego wynosi 150 mm.

Izolacja cieplna i/lub akustyczna instalacji oddymiajacej, moze by¢ stosowana
tylko na zewnetrznej powierzchni przewodéw AWP-OD/G, w sposob zapewniajacy
nierozprzestrzenianie ognia. [zolacja cieplna i/lub akustyczna nie jest objgta Krajowg
Oceng Techniczng nr ITB-KOT-2020/1273 wydanie 1.

Sposéb tgczenia przewodéw AWP-OD/G z inng instalacja jedno- lub
wielostrefowg, jak rowniez sposdb wykonywania izolacji przewodow powinien by¢
okreslony w projekcie technicznym opracowanym dla danego obiektu budowlanego.

Zestaw wyrobow AWP-OD/G powinien by¢ montowany przez firmy
przeszkolone przez producenta w zakresie warunkéw wykonywania robot, wlasciwosei
technicznych wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu oraz kontroli wykonanych prac.

Informacja o zamontowanym przewodzie oddymiajgcym zestawu AWP-OD/G
powinna by¢ umieszczona na przewodzie (w przypadku przewoddw z izolacjg — na
plaszczu zewnetrznym izolacji) lub wpisana do dziennika budowy. Tres¢ tej informacji
powinna zawiera¢ co najmniej:
nazwe przewodu wedtug Krajowej Oceny Technicznej,
nazwe producenta przewodu,
klase odporno$ci ogniowej,



nazwe firmy, ktéra zamontowata przewdd,

date zamontowania przewodu.

Przykiadowy schemat wielkogabarytowej jednostrefowej instalacji oddymiajacej AWP-
OD/G, wykonanej z zestawu wyrobow pokazano na rys. Al.

Sposob wykonywania potaczen kotnierzowych oraz wykonywania podwieszen pokazano
narys. All 1 Al2.

WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU I METODY ZASTOSOWANE DO ICH
OCENY

Odpornos¢ ogniowa. Wielkogabarytowe, jednostrefowe przewody oddymiajace
AWP-OD/G spetniaja kryteria klasy Eeoo 120 (ho) S1500 single odpornosci ogniowej
wedlug normy PN-EN 13501-4:2016.

Stopien rozprzestrzeniania ognia. Wyroby wchodzace w sktad zestawu
wyrobéw do wykonywania wielkogabarytowych, jednostrefowych przewoddw
oddymiajacych AWP-OD/G sg wykonane z materialéw niepalnych i sa
nierozprzestrzeniajace ognia (NRQ).

PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

Wyroby wchodzace w sktad zestawu powinny by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy opakowania przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Wyroby wchodzace w sklad zestawu powinny by¢ przechowywane w sposéb
zapewniajgcy bezpieczenstwo skladowania i niezmienno$é ich whasciwosci
technicznych.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w
sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 1., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace
informacje:
dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,
nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1273 wydanie 1),
numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosei uzytkowych,
nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
adres strony internetowe;j producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.

OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wla$ciwosci uzytkowych
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17

listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz.



1966, z pozniejszymi zmianami) ma zastosowanie system 1 oceny 1 weryfikacji stalosci
wlasciwosci uzytkowych.
Zakladowa kontrola produkeji

Producent ma wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w
zakladzie produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i
postanowienia. przyjete przez producenta, sa dokumentowane w sposéb systematyczny,
w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakltadowa
kontrola produkcji jest dostosowana do technologii produkcji i zapewnia utrzymanie w
produkeji seryjnej deklarowanych wlasciwosei uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie
surowcOw i skladnikéw, kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania
kontrolne, prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedlug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o
wymaganych wiasciwosciach, zgodnie z zakresem sprawdzen podanym w Zalgczniku B
normy PN-EN 12101-7:2012.

Wyniki kontroli produkgji powinny sa systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru potwierdzaja, ze wyroby spelniaja kryteria oceny 1 weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych.

WYKAZ DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
595/2/17/Z00NZP. Klasyfikacja ogniowa jednostrefowych przewodoéw oddymiajacych
AWP-OD/G, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2017 r.
LZP02-595/17/Z00NZP. Raport z badan jednostrefowych przewodow oddymiajacych AWP-
OD/G, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2017 1.

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepla.
12101-7:2012 Czes¢ 7. Odcinki przewodow wentylacji poZzarowej
PN-EN Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztaltki
1505:2001 wentylacyjne
z blachy o przekroju prostokgtnym. Wymiary
PN-EN Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w
10346:2015 sposéb ciggly do obrébki plastycznej na zimno . Warunki
techniczne dostawy
PN-EN Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

13162+A1:2015
PN-EN
13501-2:2016

PN-EN
13501-4:2016

Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie .
Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkow. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie
wynikow badav odporno$ci ogniowej, z wylgczeniem
instalacji wentylacyjnej

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkow. Czes¢ 4. Klasyfikacja na podstawie
wynikow badan odporno$ci ogniowej elementow systemow
kontroli rozprzestrzeniania dymu
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Rysunek Al. Przykiladowy schemat wielkogabarytowej, jednostrefowej instalacji
oddymiajacej
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Rysunek A2. Odcinek prosty z wewnetrznymi wzmocnieniami
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Rysunek A3. Kolano proste z wewnetrznymi wzmocnieniami
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Rysunek Ad4. Trojnik z pokrywami rewizyjnymi
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Rysunek A6. Redukcje symetryczne i asymetryczne
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Rysunek A7. Kratki oddymiajace AWP-K-OD/G i AWP-KP-OD/G
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Rysunek A8. Kulisowe ttumiki akustyczne AWP-TAP-OD/G
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Rysunek A9. Kompensatory wydtuzen termicznych AWP-E-OD/G
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Rysunek. A11. Sposob wykonania potaczen kotnierzowych
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Rysunek A12. Sposéb wykonania podwieszen
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Warunki gwarancji

Firma Airwent System Sp. z 0.0. Sp. komandytowa udziela kupujacemu gwarancji na
elementy wyprodukowane zgodnie z zaméwieniem.

Gwarancja objete sg elementy wyprodukowane przez firme¢ Airwent System Sp. z 0.0.
Sp. komandytowa i montowane przez firme instalacyjng posiadajaca odpowiednig wiedze w
zakresie montazu danego wyrobu zgodnie z projektem i instrukcja producenta.

Okres gwarancji wynosi 12 miesi¢cy od daty potwierdzenia odbioru.
Gwarancja nie obejmuje:

- uszkodzen powstalych w skutek transportu

- zlego zabezpieczenia przechowywanego produktu
- nieprawidlowego montazu i zastosowania produktu

W przypadku uznania reklamacji producent zobowiazuje sie do usuniecia wszelkich
wad lub dostarczenia produktu wolnego od wad.

Pozostale warunki gwarancji pozostaja zgodne z Kodeksem Cywilnym.

Jesli warunki gwarancji okreslono w innej umowie to powyzsze warunki gwarancji
nie obowigzuja.
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Utylizacja

Materialy wchodzace w skiad przewodow typu AWP-OD/G muszg zosta¢
zutylizowane badz odzyskane zgodnie z obowigzujagcym prawem i przepisami.

material zastosowanie kod odpadu
ptaszcze elementow, ramki
kotnierzowe, wsporniki
Stal wewnetrzne, szyny montazowe, kod 170405
prety gwintowane, elementy
zfgczne
wetna mineralna wypetnienie kulis ttumigcych kod 170604
uszczelka taczenie elementow
ceramiczna lub kod 170604
silikatowa
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Protokot kontroli przewodéw typu AWP-OD/G

Funkcja (sprawdzany parametr): Wynik kontroli:

1. Badany odcinek przewodu.
2. Data kontroli.

3. Sprawdzenie przewodu pod
katem uszkodzen (wgniecen, rdza,
otwory).

4. Sprawdzenie potgczen
kotnierzowych.

5. Sprawdzenie uszczelnienia
przewodu.

6. Sprawdzenie poprawnosci
montazu (rozmieszczenia szyn,
sprawdzenie odlegfosci potgczen
kotnierzowych, napiecie
elementow).

7. Kontrola czystosci przewodow.

8. Potwierdzenie spetniania swojej
funkcji jako elementu systemu
wentylacji pozarowej.

Podpis osoby dokonujacej kontroli:
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